TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI
POSUZOVANi SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE 05.07.a

09.21
nafrizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb., § 5a §7
narizeni viady €. 215/2016 Sb. a narizeni viady €. 119/2024 Sb (dale jen

Zpracovatel tohoto technického navodu je uveden v tabulce 11.

Zpracovatel prohlasuje, Ze technicky navod je zaloZen na ovérenych poznatcich védy, techniky a praxe,
je v souladu s obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy, ¢eskymi technickymi normami a jinymi technickymi
dokumenty, harmonizovanymi technickymi normami a uréenymi normami, a to vse ke dni zpracovani
a/nebo aktualizace technického navodu.

~Tento technicky navod je vylucné uréen pro provadéni certifikace podle § 10 odst. 1 bod a) zakona
¢. 22/1997 Sb. provadéné osobami autorizovanymi dle zakona &. 22/1997 Sb., postupem dle § 2 odst. 2
Narfizeni viady ¢&. 163/2002 Sb. Zpracovatel technického ndvodu nenese odpovédnost za Skody
zplsobené pouzitim technického navodu pro jiny ucel nez vyse uvedeny."

Drzitelem licence k technickému ndvodu je Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni
zkusebnictvi.

Technicky névod je jednim ze zplsobd, jimZ Urad pro technickou normalizaci, metrologii a statni
zkuSebnictvi zajistuje dodrzovani jednotného postupu autorizovanych osob pfi jejich &innosti ve smyslu
ustanoveni § 11 odst. 1 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zdkond, ve znéni pozdéjsich pfedpisg.

Technicky navod neni obecné zavazny.

Technicky ndvod je vytvoren tak, aby mohlo byt provedeno posouzeni shody také podle §5 (vazba na § 10)

Vyrobky lze posuzovat také s vyuzitim EAD 220089-00-0401 Samonosné prusvitné stresni sestavy s
pokrytim z plastovych desek.

1.Vyrobkova skupina (podskupina)

Nazev: cislo technického
navodu

Samonosné prusvitné stfesni sestavy (kromé sestav na bazi skla)
a) pro pouziti ve stfechach a pfi stfeSnich upravach

05.07.02.a

Stavebni a prosvétlovaci stieSni desky z termoplastii zahrnujici desky
polymethylmetakrylatové s dvojitou a trojitou sténou

2.Vymezeni zpasobu pouziti vyrobku ve stavbé:

a) Vyrobek predstavuje stfeSni dilce uréené ke zhotovovani stfeSnich plast, které

e jsou nepochiizné dle &l. 3.5 normy CSN 73 1901-1

e nevykazuji pozarni odolnost dle &l. 8 normy CSN 73 0802 ed.2

e maji funkci prosvétlovaci, akustickou a tepelné izolacni.

b) Pro pouziti vyrobku vyzadujici deklaraci environmentalnich vlastnosti v ramci posuzovani udrzitelnosti staveb

3.Zakladni pozadavky a vymezeni sledovanych vlastnosti:

Zakladni pozadavek Urcené normy k NV 163/2002 Sb. Vymezeni sledovanych vlastnosti majicich
nafrizeni vlady vztah k zakladnim poZzadavkim na stavby
2.d) CSN 73 0810

Odkapavani hmot z podhledl stropl a stfech

CSN 73 0540-2

GSN 73 0540-2 + Z1* Soucinitel prostupu tepla

7 GSN EN 15804+A2 Uplatnéni pouze v pfipadé vyrobku
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Zakladni pozadavek
narizeni vliady

Urcené normy k NV 163/2002 Sb.

Vymezeni sledovanych vlastnosti majicich
vztah k zakladnim pozadavkiim na stavby

deklarovanych dle tab. 2. bod b)

Opétovne vyuziti nebo recyklovatelnost vyrobku
Zivotnost

Pouziti surovin a druhotnych materialt Setrnych k
Zivotnimu prostfedi pfi stavbé

4. Podklady pro zpracovani STO:
Zakladni pozadavek Technické dokumenty Vymezeni sledovanych vlastnosti:
nafrizeni vlady
1.c) ; Charakteristicka hodnota Gunosnosti stfe$ni
) CSN 73 1901-1 desky o rozponu dle typu profilu pfi namahani
tlakem vétru, snéhu a sani vétrem
1.0) . “ Charakteristicka hodnota zatizeni stfes$ni
. CSN EN 1991-1-3, CSN EN 1991-1-4 ed.2 desky snéhem a vétrem
1.c) Technicka dokumentace vyrobce Celkova tloustka
1.c) Technicka dokumentace vyrobce Minimalni tloustka stény
1.c) Technicka dokumentace vyrobce Minimalni tloustka Zebra
1.c) Technicka dokumentace vyrobce PloSna hmotnost
1.c) Technicka dokumentace vyrobce Geometrie Zzebra (umisténi, uhel)
1.c) Technicka dokumentace vyrobce Ohybové vlastnosti
1.c) ETAG 010, ¢l. 5.3 Odolnost proti vertikalnimu razu
3.0) &SN 73 0580-2. -3, -4 Optické vlastnosti — Propustnost svétla
T (Jen v pfipadé deklarace prosvétlovaci
funkce stfeSniho plasté)
5. CSN 73 0532 vzduchova nepridzvucénost

Poznamka: Technickym dokumentem se rozumi evropské, ¢eské, zahranicni, mezinérodni, podnikové normy,
EAD, technicka dokumentace vyrobce, projektova dokumentace apod.

5. Prehled dalsich pravnich predpisi, které se vztahuji na vyrobek (soubéh, doplinkové pozadavky):

Pravni predpis:

Specifikace pozadavku:

Vyhlaska MMR ¢&. 146/2024 Sb., o pozadavcich na
vystavbu (nahrazuje vyhl. €. 268/2009 Sb.)

Pozadavky na stfechy — Zakladni pozadavek €. 2,3,4

Vyhlaska €. 23/2008 Sb., o technickych podminkach
pozarni ochrany staveb, ve znéni vyhlasky ¢.268/2011
Sb. a vyhlasky ¢.232/2023 Sb.

§ 7 Stfesni plast — Zakladni pozadavek €. 2

Vyhlaska MV €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek
pozarni bezpecnosti a vykonu statniho pozarniho dozoru
ve znéni vyhlasky €. 221/2014 Sb. a vyhlasky €. 19/2021

Sb. a vyhlagky &.377/2021 Sb.

Pozarni prevence

Zakon €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi
ve znéni pozdéjsich predpisu

Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostfedi — Zakladni
pozadavek €. 3

zakon ¢.283/2021 Sb., stavebni zakon, ve znéni zakona
. 195/2022 Sb., zakona ¢&. 152/2023 Sb., zakona

. 465/2023 Sb., zakona &. 126/2024 Sb. a zakona

. 183/2024 Sb.

¢ O

O«

Zakon €. 541/2020 Sb., o odpadech

§ 13 Obecné povinnosti pfi nakladani s odpady, zafazeni
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Pravni predpis: Specifikace pozadavku:

odpadu

6. Popis vzorku (pfipadné reprezentanta) pro provedeni zkousek dle tab. 8:

vzorek typové varianty desky (pro provedeni zkou$ky €. 1, 2, 6,7,10,11,12)

vzorek rovné desky zvolené typové varianty jako representant (pro provedeni zkousky €. 13)

vzorek typové varianty desky jako representant (pro provedeni zkousky €. 3, 4, 5)

vzorek stfesniho plasté zhotoveny z desek vybraného typu profilu jako representanta (pro provedeni zkousky €. 14)

vzorek stfeSniho plasté zhotoveny z desek vybraného typu profilu jako representanta s provedenym spojem (pro
provedeni zkousky €. 9)

7. Pozadavky na technickou dokumentaci:

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
7.10
7.11
7.12
7.13
7.14
7.15

[X] podrobny popis vyrobku a vymezeni zplisobu pouZiti ve stavbé

<] u dovazenych vyrobki identifikaéni Gdaje o jejich vyrobci

<] odkaz na harmonizované nebo uréené normy nebo STO, které budou vyuZity pro posuzovani shody

X projektové a vyrobni vykresy vyrobku

[X] technologicky postup pro jeho vyrobu

<] technologicky postup pro pouZiti vyrobku ve stavbé

[X] technické vlastnosti vyrobku vztahujicich se k zakladnim pozadavkdm

[ ] popisy a vysvétleni nezbytné ke srozumitelnosti vykres( a funkce vyrobku

[ ] navody k pouziti ve stavbé a pfipadna upozornéni

<] upozornéni na nebezpedi nebo omezeni pouzitelnosti vyrobku (ndvody musi byt v &eském jazyce)

[ ] vysledky navrhovych a konstrukénich vypoétl a provedenych zkousek

X zkugebni protokoly, popfipadé certifikaty

<] bezpeénostni list podle nafizeni ES 1907/2006

X] pozarné klasifikadni osvédéeni

<] Environmentalni prohlaSeni o produktu (EPD), popt. souvisejici dokumenty tykajici se environmentalnich
vlastnosti vyrobku - Uplatnéni pouze v pfipadé vyrobku deklarovanych dle tab. 2. bod b)

8. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zplisobu jejich posouzeni:

Pocet
Zkusebni vzorku

C. | Nazev sledované viastnosti: | postup Predmét zkousky: CIT D |Poznamka:
Celkova tloustka CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 -

1. 12017, &l. 6.2.1 desky
Geometrie zebra (umisténi, CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 -

2. uhel) 12017, ¢l. 6.4 desky
Charakteristicka hodnota CSN 73 2030 vzorek typové varianty |3 1 V ramci dohledu
unosnosti stfedni desky o desky zkousena jen

3. rozponu dle typu profilu pfi 1 vybrana typova
namahani sanim vétrem dle varianta desky jako
CSN 73 2030 representant
Charakteristicka hodnota CSN 73 2030 vzorek typové varianty |3 1 V ramci dohledu
unosnosti stfesni desky o desky zkou$ena jen

4. | rozponu dle typu profilu pfi 1 vybrana typova
namahani tlakem vétru dle varianta desky jako
CSN 73 2030 representant
Odolnost proti vertikalnimu razu CV:SN EN ISO vzorek typové Varianty 5 —

S 6603-1 desky
Minimalni tloutka stény CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 .

6. 12017, &l. 6.2.2 desky

7. | Minimalni tloustka zebra CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 .
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12017, ¢l. 6.2.3 desky
Soucinitel prostupu tepla @SN EN ISO 8990 | vzorek zvolené typovée 1 -
8. CSN EN ISO 6946 | varianty desky jako
CSN 73 0540-4 representant
Odkapavani hmot z podhledt CSN 73 0865 vzorek stfesSniho 2 2 Nutno odzkous$et
stroptl a stiech &SN 73 0822 plasté zhotoveny vzorek stfeSniho
9 z desek vybraného plasté z
' typu profilu jako 1 representanta
representanta desek
s provedenym spojem
Ohybové vlastnosti CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 -
10. 12017, ¢l. 6.10 desky
Optické vlastnosti — CSN EN ISO vzorek zvolené typové 1 -—-
representant
12. | PloSna hmotnost CSN EN ISO vzorek typové varianty 3 ---
12017, ¢l. 6.5 desky
Vzduchova neprlizvuénost CSN EN ISO velikost a poéet vzorku dohled pfi kazdé
10140-2 stanovi AO dle zméné
13. s hodnocenim dle | charakteru vyrobkd v konstrukci
CSN EN ISO 717-1 vyrobku
Udrzitelné vyuzivani pfirodnich | CSN ISO 14025 EPD - - Uplatnéni pouze
14 | zdroju v pripadé vyrobku
deklarovanych dle
Tab. 2 bod b)

Poznamka:c - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody typu vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem

9. Upfesnujici pozadavky na posouzeni systému Fizeni vyroby u vyrobce nebo popis zplsobu
kontroly vyrobkl dovozcem/distributorem:

vyrobku dovozcem/distributorem.

AO provede posouzeni systému Fizeni vyroby nebo kontrolu vyrobkd dovozcem/distributorem podle pfilohy 3 NV
163/2002 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisl, pokud u dovazenych vyrobk( dovozce/distributor nezajisti posouzeni
systému fizeni vyroby u zahrani¢niho vyrobce autorizovanou osobou, je pfedmétem posouzeni zplsob kontroly

Zpusob kontroly vyrobku dovozcem/distributorem zahrnuje kontrolu vypracovanych postupt pro kontrolu vyrobku
dovozcem/distributorem, ktera umozriuje uvadét na trh jen vyrobky odpovidajici technické specifikaci. Dale kontrolu
skladovacich prostor a manipulaéniho zafizeni, kontrolu technickych vlastnosti vyrobku a zpracovanych navodu pro
pouZiti a udrzbu vyrobku v eském jazyce.
Popis kontroly SRV/KVD odkazem na normu nebo jeji &lanky, nebo odkazem na pfilohu 3 NV 163, k TN se pfiloZi
specidalni kontrolni list nebo se uvede odkaz na obecny kontrolni list, ktery je sou€asti souboru TN.

10. Postup posuzovani shody autorizovanou osobou a navazné terminy:

Postup posuzovani shody (NV)

Platnost dokladu:

Cetnost dohledu:

provedeni zkousek vzorku vyrobku
a posouzeni typu vyrobku

+ doba platnosti protokolu

neprovadén

§5 certifikat vyrobku, zprava o dohledu 1 x za 12 mésicl
certifikace vyrobku neomezena - provadén dohled v odiivodnénych pfipadech mozno zkratit
§7 protokol o ovéfeni shody
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11. Zpracovatel:

Zpracovatel: | Nazev subjektu: Sidlo: ICo Datum zmény
AO 227 Vyzkumny Ustav Prazska 810/16, Hostivar, 102 00 25052063 2024 - 12 - 01
pozemnich staveb - Praha 10
Certifikacni spole¢nost,
S.r.0.

12. Poznamky k jednotlivym tabulkam:

Poznamka k tab.
1.:

Poznamka k tab.
2.:

Poznamka k tab.
3.:

Poznamka k tab.
4.

Poznamka k tab.

TN 05.07.02.a_10/2024

Predmétem tohoto technického navodu jsou desky z termoplastd vyrabéné

¢ vsouladu s &. 4 normy CSN EN ISO 12017 z homopolymerd PMMA, nebo
z kopolymer( methylmetakrylatu, obsahujicich alespori 80% (m/m) MMA a ne vice jak
20% (m/m) akryl esteru nebo jinych vhodnych monomerd,

¢ jako desky s dvojitou st&nou (DSS) v souladu s &l. 3.1 normy CSN EN ISO 12017,
které maji dvé vnéjsi od sebe vzdalené rovnobézné stény spojené Zebry rliznych tvard,

¢ jako desky s trojitou sténou (TSS) v souladu s &l. 3.2 normy CSN EN ISO 12017, které
maji dvé vnéjSi a jednu vnitfni sténu se Zzebry, ktera je umisténa rovnobézné
pravidelné od vné&jsi stény.

¢ desky vyrabéné z jinych materiald nez PMMA (napf. z polykarbonatu), kde zkuSebni
postupy uréené pro desky z PMMA Ize pfiméfené pouzit.

Tento technicky navod se nevztahuje na desky z polymethylmetakrylatd (PMMA)

vyrabénych pro jednoplastové stfechy dle normy CSN EN 1013 +A1 a také ne na desky

z polymethylmetakrylatd (PMMA) vyrab&né podle norem CSN EN ISO 7823-1, CSN EN

ISO 7823-2 a CSN EN ISO 7823-3.

Posuzovani udrzitelnosti staveb je kombinace posuzovani environmentalnich, socialnich a

ekonomickych vlastnosti zohlednujici technické pozadavky a funkéni pozadavky staveb

nebo montovaného systému (Easti stavby), vyjadfena na drovni stavby.

Vyrobky jsou doplfikové posuzovany podle Metodického pokynu horizontalni pracovni sku-

piny pro 7. ZP.

Vzhledem k tomu, Ze pro desky z polymethylmetakrylatd (PMMA) s dvojitou a trojitou
sténou neexistuje v soudasné dobé zadna pozadavkova uréena norma CSN, jsou
pozadavky stanovené na tento vyrobek uvedeny v tabulce 4, a to na zakladé technické
dokumentace vyrobce. Zde jsou tedy jen uvedeny vlastnosti tykajici se téchto desek a
vyplyvajici z navrhovych norem ve stavu jejich zabudovani do stfeSniho plasté jako
konstrukéni prvky. Normy CSN uvedené ve sloupci 2 jsou navrhové normy CSN, jejichz
prislusna ustanoveni byla vzata za zaklad pro formulaci jednotlivych pozadovanych
vlastnosti zde uvedenych a vyrobce resp. dovozce pfedmétného vyrobku je povinen tyto
vlastnosti deklarovat ve své technické dokumentaci.

Podle NV 119/2024 Sb. vyrobce/dovozce, popf. distributor, bude uvadét v prohlaseni o
shodé soubor deklarovanych technickych vlastnosti v rozsahu po¢ate¢ni zkousky typu,
které mohou ovlivnit alespon jeden ze zakladnich pozadavku na stavby uvedenych v pfilo-
ze €. 1 k tomuto nafizeni; tyto vlastnosti se uvadéji v rozsahu pocate¢ni zkousky typu a vy-
jadfuji se tfidou, urovni, mezni hodnotou nebo popisem tak, aby stavba mohla byt fadné
navrzena a provedena.

- Od 05/2012 plati Zména Z1, ktera méni CSN 73 0540:2011. Uginnost CSN 73 0540-2+Z1
pro posuzovani shody dle NV 163/2002 Sb. je dana datem budouciho publikovani jejiho
uréeni k NV 163/2002 Sb. ve Vé&stniku UNM

Tabulka 4 obsahuje zakladni pozadavky a vymezeni posuzovanych vlastnosti, které se
tykaji stfeSnich desek z PMMA s dvojitou a trojitou sténou, které je nutno na téchto
deskach ovéfit ve stavu desek dodanych vyrobcem, resp. dovozcem/distributorem.

V STO je tfeba stanovit nebo z pFislusné uréené normy / uréenych norem vybrat takové
poZadavky na vyrobky ve vazbé& na uréené pouziti vyrobku a plnéni alespori jednoho ZP,
aby stavba mohla byt Fadné navrZena a provedena podle vyhlasky €. 146/2024 Sb.,
stanovujici poZadavky na vystavbu.

Volba representanta typovych variant stfeSnich desek zavisi na daném vyrobnim programu
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nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb., § 5a §7
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8.: vyrobce a musi byt upfesnéna feSitelem pro kazdy jednotlivy pfipad posuzovanych
vyrobku.
Poznamka k tab. Volba representanta typovych variant stfeSnich desek zavisi na daném vyrobnim programu
9. vyrobce a musi byt upfesnéna feSitelem pro kazdy jednotlivy pfipad posuzovanych
vyrobka.

Poznamky dalsi:

Poznamka k TN:

e Normy jsou uvedeny v€etné zmén v nedatovaném odkazu.
¢ Nedatované oznaceni normy se vztahuje na aktualné platné znéni.

13 Platnost technického navodu pro jednotny postup autorizovanych osob pfi posuzovani sho-

dy stavebnich vyrobku

Cislo technického navodu:
05.07.02.a

Datum zmény: 2024-12-01

Vedouci pracovni skupiny/AO

Ing. Vlasta Hlavacova/ AO 227

Revidoval /AO

Ing. Vlasta Hlavacova/ AO 227
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PFiloha A: Upfesnéné pozadavky na SRV A KDV pro vyrobkovou podskupinu 05.07

Podle Prilohy 2 nafizeni viady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb., nafizeni viady
€. 215/2016 Sb. a nafizeni vlady €. 119/2024 Sb. je vyrobek zatfidén do 05-07:

Stfesni krytinové tasky, bfidlice, desky, Sindele, stfeSni dlazba, prusvitné stfesni sestavy (kromé sestav na bazi skla)
vCetné prislusenstvi

a) pro pouziti, na ktera se vztahuji pozadavky na pozarni bezpecnost,

b) pro pouziti, na ktera se nevztahuji pozadavky na pozarni bezpec¢nost.

Jedna se o stavebni a prosvétlovaci stfesni desky vyrabéné z polymethylmetakrylatu a v provedeni jako desky
s dvoijitou a trojitou sténou

Postup posuzovani shody je stanoven nafizenim viady NV 163/2002 Sb. ve znéni NV 312/2005 Sb., ve
znéni NV 215/2016 Sb. a ve znéni NV 119/2024 Sb. podle §5a nebo § 7 podle toho, zda u vyrobku
existuje jasné stanovena etapa vyrobniho procesu, ktera vede k lepsi klasifikaci reakce na ohen,
nebo nikoliv.

Struéna charakteristika predmétného vyrobku:

-Pfedmétny vyrobek zahrnuje jednak desky s dvojitou sténou (DSS), které jsou dle &l. 3.1 CSN EN ISO
12017 definovany jako desky, které maji dvé vnéjSi od sebe vzdalené rovnobézné stény spojené Zzebry
riznych tvard a dale desky s trojitou sténou (TSS), které jsou dle &l. 3.1 CSN EN ISO 12017 definovany
jako desky, které maji dvé vnéjsi a jednu vnitfni sténu se zebry, ktera je umisténa rovnobézné pravidelné

od vn&j$i stény. Z hlediska vymezeni slozeni materiali dle &l. 4 zkusebni normy CSN EN ISO 12017 jsou
tyto desky vyrabény z materiald obsahujicich homopolymery PMMA a kopolymery methylmetakrylatu,které
obsahuiji alespori 80 % (m/m) MMA a ne vice jak 20 % (m/m) akryl esteru nebo jinych vhodnych monomeru.
Tyto materialy mohou byt nemodifikované, nebo mohou obsahovat maziva, vyrobni pfisady, UV absorbéry,
pigmenty a barviva.

Tabulka 1. Upfesnéné pozadavky na SRV predmétného vyrobku

Por. | Oblast Fizeni Uptesnéné pozadavky

¢. vyroby
1 | Organizacni e  Vyrobce ma jednozna¢nou organizaéni strukturu.
struktura , . < . . ‘i1 , o
0 e Vyrobce ma stanovenu zodpovédnost za nakup surovin, materialti a vyrobkl
odpovédnosti ovliviiujicich jakost vyrobku, za ¥izeni vyrobniho procesu, za kontrolu
a zkouSeni, za kontrolni, méfici a zkuSebni zatizeni, za bezpecné¢ a vhodné
skladovani.
e JeurCen ¢len vedeni odpovédny za celkové fizeni vyrobni kontroly vyrobkd, za
feSeni neshody vyrobku s technickou specifikaci.
2 |Kontrola e Suroviny vstupujici do vyrobniho procesu spliiuji pozadavky specifikované
surovin ¢lankem 4 CSN EN ISO 12017.

e Vybér sledovanych vlastnosti surovin a Cetnost jejich zkouseni zabezpecuje
standardni a reprodukovatelnou vyrobu jednotlivych Sarzi.

® Vyrobce zajistuje dostateCnou kontrolu ptimési obsazenych v surovinach,
které ohrozuji plynuly chod polymerace (predkladani dokladti o shodé a listi
bezpecnostnich udaji dodavatelll, provadéni vlastnich kontrolnich zkousek
dodanych materialti vyrobcem).
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narizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb., § 5a §7

narizeni viady €. 215/2016 Sb. a narizeni viady €. 119/2024 Sb (dale jen

3 | Kontrola e Vyrobce disponuje potfebnym vyrobnim a manipulac¢nim zafizenim a dba o

procest jeho spravny stav. Existuje plan udrzby a dokumentace, ve které je popsan
postup osetfovani a ¢isténi vyrobniho zafizeni, popt. uzaviena smlouva o
poskytovani servisni ¢innosti).

e 'V pripad¢€ automatizovaného systému fizeni vyroby mé vyrobce uzavienou
smlouvu o poskytovani servisni ¢innosti v ramci udrzovani piislusného
hardware a software v provozuschopném stavu.

e Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostatecné podrobném
rozsahu. Na pfislusnych pracovnich mistech jsou k dispozici pouze aktualni
technologické nebo vyrobni predpisy a ptedpisy pro provadéni nutnych kontrol
be&hem vyrobniho procesu (v souladu s bodem 4).

e 'V piipadé automatizovaného systému fizeni vyrobniho procesu vyrobce
disponuje zdkladnim schéma tohoto fizeni véetné schéma propojeni fidiciho
centra s jednotlivymi pracovisti a véetné schéma provadéni nutnych kontrol
b&hem vyrobniho procesu.

e 'V dokumentaci systému vyrobni kontroly jsou popsané technologické zasahy
pti selhani stroju, jejichz vypadek ohrozuje bézny chod produkce a tim vyrobu
vyrobki, které nejsou ve shod¢ s technickou specifikaci. Existuji napravna
opatieni omezujici tyto vypadky.

4 | ZkuSebni a e Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkuSebni ¢innosti (vstupni,
kalibraéni plan mezioperacni, vystupni). Kontrolni a zkusebni ¢innosti provadi vyrobce

v souladu se stanovenym planem. Aktudlni kontrolni a zkusebni postupy jsou
k dispozici na ptisluSnych mistech. Vyrobce vede a uchovava zdznamy
prokazujici, ze vyrobek byl zkontrolovan a/nebo vyzkousen.

e Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni ur¢ena vhodna
méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Méfidla jsou
k dispozici na ur¢enych mistech. Vyrobce zajist'uje jejich kalibraci, ptipadné
ovéfovani stanovenych méfidel (pokud vyrobce stanovena meétidla pouziva)
ve stanovenych intervalech. Zaznamy o a kalibraci méfidel, pfipadné o jejich
ovéfovani (v pfipadné meétidel stanovenych) jsou archivovany po dobu 5 let.

e 'V pripadg, Ze vyrobce nedisponuje vlastni zkusebni laboratoti v plném rozsahu,

ma uzavienou smlouvu s externi zkuSebni laboratofi o provadéni pravidelnych
kontrolnich zkousek, které neni schopen zajistit ve své vlastni laboratofi.

5 |Kontrola a e Vyrobce ma v dokumentovanych postupech opatteni, které¢ zamezuji expedici
skladovani vyrobku jehoz vlastnosti neodpovidaji pozadavkim technické specifikace
vyrobkil vyrobce.

e Vyrobce disponuje vhodnymi skladovacimi prostorami, ve kterych je zajisténo
skladovani v rozmezi teplotniho, popt. vlhkostniho intervalu, ktery je uvadén
v technické specifikaci vyrobce.

e Vyrobce vede a vyhodnocuje statistiku urovné naméfenych vlastnosti

vymezenych v STO.
6 | Baleni a znaceni e Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobkil v rozsahu nezbytném pro
vyrobku zajisténi shody se specifikovanymi pozadavky.
7 | Pokyny pro e Vyrobce ma zpracovany navod pro dopravu, skladovani a konecné pouziti
pouziti vyrobku vyrobku.

Na zakladé seznamu upfesiiujicich pozadavkii na SRV sestavi AO dotaznik, ktery pouzije pfi
certifikaci (dohledu).

TN 05.07.02.a_10/2024 -8-



TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI
POSUZOVANi SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE

nafrizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb., § 5a §7
narizeni viady €. 215/2016 Sb. a narizeni viady €. 119/2024 Sb (dale jen

09.21 [/ 05.07.a

Tabulka 2. Upfesiiujici poZadavky na KVD

Oblast systému
kontroly vyrobku

Upfresiiujici poZadavky

Kontrola a zkouSeni

Dovozce ma vypracovany postupy pro kontrolu vyrobki
umoziujici uvadét na trh jen vyrobky, které odpovidaji technické
specifikaci. Kontrolu vyrobki provadi v souladu s témito postupy.
Pracovnici provadéjici kontrolu spliuji stanovené kvalifikacni
pozadavky a dovozce o tom vede zaznam.

Dovozce fadné vede a uchovava zaznamy prokazujici, Ze vyrobek
byl zkontrolovan nebo vyzkousSen. Déle vede zdznamy o
stiznostech na vyrobek.

Pokud dovozce vyrobek zkousi ptimym nebo nepfimym zplisobem,
ma pro zkouSeni vyrobku stanovena méfidla podléhajici ovéfeni
nebo kalibraci, vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a
ma meéftidla platné ovérena nebo kalibrovana.
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Technické vlastnosti
vyrobku, technické

Dovozce ma zpracovan podrobny popis technickych vlastnosti
vyrobku a ma vymezen zpusob jeho pouziti ve stavbé, pro

manipulacni zafizeni

specifikace dovazeny vyrobek jsou stanoveny jednoznacné technické
specifikace.
Skladovaci prostory a Dovozce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani a

manipulaci s vyrobky véetné skladovaciho zafizeni a dba o jejich
spravny stav.

%)

§ Dovozce zabezpecuje skladovani vyrobku pii teplotach, popf. pfi

§‘ relativni vlhkosti vzduchu, které jsou uvadény v technické

g specifikaci dovozce.
Dovozce skladuje zbozi v originalnim baleni vyrobce, popt. ve
vlastnich vhodnych obalech a pravideln¢ provadi ¢isténi zasobnikl
a strojniho zafizeni skladu.

Pokyny pro pouziti Dovozce ma zpracovany navod pro manipulaci, dopravu a
g vyrobku skladovani, pro zabudovani vyrobku do stavby a pro konecné
g pouziti vyrobku v ¢eském jazyce

Na zakladé seznamu upresnujicich pozadavki na KVD sestavi AO dotaznik, ktery pouzije pfi

certifikaci (dohledu).
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