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Zpracovatel tohoto technického návodu je uveden v tabulce 11. 

Zpracovatel prohlašuje, že technický návod je založen na ověřených poznatcích vědy, techniky a praxe, 

je v souladu s obecně závaznými právními předpisy, českými technickými normami a jinými technickými 
dokumenty, harmonizovanými technickými normami a určenými normami, a to vše ke dni zpracování 
a/nebo aktualizace technického návodu.  

 
„Tento technický návod je výlučně určen pro provádění certifikace podle § 10 odst. 1 písm. a) zák. 

č. 22/97 Sb. prováděné osobami autorizovanými dle zák. č. 22/1997 Sb., postupem dle § 2 odst. 2 
nařízení vlády č. 163/2002 Sb. Zpracovatel technického návodu nenese odpovědnost za škody způsobené 

použitím technického návodu pro jiný účel než výše uvedený.“ 

Držitelem licence k technickému návodu je Úřad pro technickou normalizaci, metrologii a státní 

zkušebnictví.  

Technický návod je jedním ze způsobů, jímž Úřad pro technickou normalizaci, metrologii a státní 

zkušebnictví zajišťuje dodržování jednotného postupu autorizovaných osob při jejich činnosti ve smyslu 
ustanovení § 11 odst. 1 zákona č. 22/1997 Sb., o technických požadavcích na výrobky a o změně a 
doplnění některých zákonů, ve znění pozdějších předpisů. 

Technický návod není obecně závazný.“  

 

Technický návod je vytvořen tak, aby mohlo být provedeno posouzení shody také podle § 5 (vazba na § 10) 

(nahrazení postupu posouzení shody podle § 5a až 8) 

 

TN se nevztahuje na výrobky pokryté harmonizovanou normou ČSN EN 13479 – Svařovací materiály 

- Všeobecná výrobková norma pro přídavné kovy a tavidla pro tavné svařování kovových materiálů, 

stanovující požadavky na ověřování stálosti vlastností podle nařízení Evropského parlamentu a Rady 

(EU) č. 305/2011, ve znění souvisejících nařízení Komise v přenesené pravomoci. 

http://www.sgpstandard.cz/editor/unmz/?u=stav_vyr/1_3a_akty.htm 

 

1. Výrobková skupina (podskupina)  

název: číslo technického 
návodu  

Svařovací materiály pro použití v kovových konstrukcích staveb 

04.03.02 
Přídavné a svařovací dráty a plněné elektrody 

2. Vymezení způsobu použití výrobku ve stavbě: 

a)  Dráty pro svařování v ochranných atmosférách, dráty pro svařování pod tavidlem, plněné elektrody pro 
nelegované a legované oceli, dráty a plněné elektrody pro tavné svařování litiny a neželezných kovů, dráty a plněné 
elektrody pro tavné svařování litiny a neželezných kovů, plněné elektrody pro obloukové svařování vysokopevnostních 
ocelí, drátové elektrody, dráty a tyče pro obloukové svařování v ochranném plynu žáropevných ocelí a jejich svarové 
kovy, plněné elektrody pro obloukové svařování žáropevných ocelí, svařovací dráty a tyče pro svařování hliníku a slitin 
hliníku, drátové elektrody, páskové elektrody, svařovací dráty a tyče pro tavné svařování niklu a slitin niklu, drátové 
elektrody, plněné elektrody a kombinace elektroda-tavidlo pro obloukové svařování vysokopevnostních ocelí pod 
tavidlem určené pro stavební konstrukce a stavební výrobky. 

b) Pro použití výrobku vyžadující deklaraci environmentálních vlastností v rámci posuzování udržitelnosti staveb. 

 

http://www.sgpstandard.cz/editor/unmz/?u=stav_vyr/1_3a_akty.htm
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3. Základní požadavky a vymezení sledovaných vlastností: 

Základní požadavek 
nařízení vlády 

Určené normy k NV 163/2002 Sb.  Vymezení sledovaných vlastností mající 
vztah k základním požadavkům na stavby 

1. ČSN EN ISO 21952 

ČSN EN ISO 636 

ČSN EN ISO 14341 

Mechanické vlastnosti a chemické složení 
svarového kovu 

Mechanické vlastnosti svarového kovu drátů 

Chemické složení drátů 

Chemické složení svarového kovu plněných 
elektrod 

4. Podklady pro zpracování STO: 

Základní požadavek 
nařízení vlády 

Technické dokumenty Vymezení posuzovaných vlastností: 

1.  ČSN EN ISO 20378 

ČSN EN ISO 18276 

ČSN EN ISO 14171 

ČSN EN ISO 17632 

ČSN EN ISO 17633 

ČSN EN ISO 24598 

ČSN EN ISO 1071 

ČSN EN ISO 16834 

ČSN EN ISO 14343 

ČSN EN ISO 18273 

ČSN EN ISO 18274 

ČSN EN ISO 6847 

ČSN EN ISO 26304 

ČSN EN ISO 24034 

ČSN EN ISO 17634 

Mechanické vlastnosti svarového kovu drátů 

Chemické složení drátů 

Mechanické vlastnosti svarového kovu 
plněných elektrod 

Chemické složení svarového kovu plněných 
elektrod 

7. ČSN EN 15804+A2 Uplatnění pouze v případě výrobků 
deklarovaných dle tab. 2. bod b) 

Opětovné využití nebo recyklovatelnost 
výrobku 

Životnost   

Použití surovin a druhotných materiálů 
šetrných k životnímu prostředí při stavbě 

Poznámka: Technickým dokumentem se rozumí evropské, české, zahraniční, mezinárodní, podnikové 

normy, EAD, technická dokumentace výrobce, projektová dokumentace apod.  

5. Přehled dalších právních předpisů, které se vztahují na výrobek (souběh, doplňkové 
požadavky): 

Právní předpis: Specifikace požadavku: 

Zákon č. 477/2001 Sb., o obalech a o změně některých 
zákonů, ve znění pozdějších předpisů 

 

Nařízení vlády č. 361/2007 Sb., kterým se stanoví 
podmínky ochrany zdraví při práci, ve znění pozdějších 
předpisů 

Množství aerosolů při svařování 
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6. Popis vzorku (případně reprezentanta) pro provedení zkoušek dle tab. 8: 

Vlastnosti budou posuzovány nejméně z jednoho balení elektrod přednostně o minimálním průměru 3,2 mm. 

7. Požadavky na technickou dokumentaci: vyplnit dle požadavků pro jednotlivé TN 

- podrobný popis výrobku a vymezení způsobu použití ve stavbě 

- u dovážených výrobků identifikační údaje o jejich výrobci 

- odkaz na harmonizované nebo určené normy nebo STO, které budou využity pro posuzování shody 

- technické vlastnosti výrobku vztahujících se k základním požadavkům 

- návody k použití ve stavbě a případná upozornění 

- upozornění na nebezpečí nebo omezení použitelnosti výrobku (návody musí být v českém jazyce) 

- zkušební protokoly, popřípadě certifikáty 

8. Vymezení sledovaných vlastností a způsobu jejich posouzení: 

Č. Název sledované vlastnosti: Zkušební 
předpis 

Předmět zkoušky: Počet 
vzorků 

Poznámka: 

C/T D 

1 Chemické složení ČSN EN ISO 
6847 

Plněné elektrody – 
svarový kov 

Dráty - drát 

1 1  

2 Mez pevnosti 
mez kluzu 
tažnost 

ČSN EN ISO 
15792-1 

ČSN EN ISO 
15792-2 

ČSN EN ISO 
5178 

Svarový kov 2 2 Podle 
deklarované   
teploty 

3 Nárazová práce ČSN EN ISO 
14556 

ČSN EN ISO 
15792-1 

ČSN EN ISO 
15792-2 

ČSN EN ISO 
9016 

Svarový kov 3 3 Podle 
deklarované       
teploty 

4 Tvrdost  ČSN EN ISO  

6507-1 

Svarový kov 1 1  

5 Koncentrace aerosolů ČSN EN ISO 
15011-1  

elektrody   Počet vzorků 
podle průměru 

6 udržitelné využívání přírodních 
zdrojů 

ČSN ISO 14025 EPD - - Uplatnění pouze 
v případě 
výrobků 
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deklarovaných 
dle Tab. 2 bod b)  

Poznámka: C - certifikace výrobku;   D - dohled nad certifikovaným výrobkem, T - ověření shody typu výrobku 

9. Upřesňující požadavky na posouzení systému řízení výroby u výrobce nebo popis způsobu 
kontroly výrobků dovozcem/distributorem: 

AO provede posouzení systému řízení výroby podle přílohy č. 3 v nařízení vlády č. 163/2002 Sb., ve znění pozdějších předpisů, pokud 

u dovážených výrobků dovozce/distributor nezajistí posouzení systému řízení výroby u zahraničního výrobce autorizovanou osobou, 

je předmětem posouzení způsob kontroly výrobku dovozcem/distributorem. 

Způsob kontroly výrobku dovozcem/distributorem zahrnuje kontrolu vypracovaných postupů pro kontrolu výrobků 

dovozcem/distributorem, která umožňuje uvádět na trh jen výrobky odpovídající technické specifikaci. Dále kontrolu skladovacích 

prostor a manipulačního zařízení, kontrolu technických vlastností výrobku a zpracovaných návodů pro použití a údržbu výrobku 

v českém jazyce.  

Popis kontroly SŘV/KVD odkazem na normu nebo její články, nebo odkazem na přílohu 3 NV 163, k TN se přiloží speciální kontrolní 

list nebo se uvede odkaz na obecný kontrolní list, který je součástí souboru TN. 

10. Postup posuzování shody autorizovanou osobou a návazné termíny: 

Způsob posouzení shody (NV): Platnost dokladu: Četnost dohledu: 

§ 5 

certifikace výrobku 

certifikát výrobku, zpráva o dohledu 

neomezeno  - prováděn dohled 

1x za 12 měsíců 

v odůvodněných případech 
možno zkrátit 

§ 6 

posouzení systému řízení výroby 

certifikát SŘV, zpráva o dohledu 

neomezeno - prováděn dohled 

1x za 12 měsíců SŘV 
v odůvodněných případech 

možno zkrátit 

 

11. Zpracovatel: 

Zpracovatel: Název subjektu: Sídlo: IČO Datum změny: 

AO 202  Strojírenský zkušební ústav 

s.p.  

Hudcova 56b, 621 

00 Brno 
00001490 2024-12-01 

12. Poznámky k jednotlivým tabulkám: 

Poznámka k tab. 2 Posuzování udržitelnosti staveb je kombinace posuzování environmentálních, sociálních a 
ekonomických vlastností zohledňující technické požadavky a funkční požadavky staveb nebo 
montovaného systému (části stavby), vyjádřená na úrovni stavby.  

Výrobky jsou doplňkově posuzovány podle Metodického pokynu horizontální pracovní skupiny 
pro 7. ZP. 

 

Poznámka k tab. 3 Podle NV 119/2024 Sb. výrobce/dovozce, popř, distributor bude uvádět v prohlášení o shodě 
úplný soubor deklarovaných technických vlastností v rozsahu počáteční zkoušky typu, které 
mohou ovlivnit alespoň jeden ze základních požadavků na stavby uvedených v příloze č. 1 k 

tomuto nařízení; tyto vlastnosti se uvádějí v rozsahu počáteční zkoušky typu a vyjadřují se 

třídou, úrovní, mezní hodnotou nebo popisem tak, aby stavba mohla být řádně navržena a 

provedena          
 
 

Poznámka k tab. 4 V STO je třeba stanovit nebo z příslušné určené normy / určených norem vybrat takové 
požadavky na výrobky ve vazbě na určené použití výrobku a plnění alespoň jednoho ZP, aby 
stavba mohla být řádně navržena a provedena a splňovala požadavky podle vyhlášky č. 
146/2024 Sb., stanovující požadavky na výstavbu 
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13. Platnost technického návodu pro jednotný postup autorizovaných osob při posuzování shody 
stavebních výrobků 

 

Číslo technického návodu: 

04.03.02 

Datum změny: 2024-12-01 

Vedoucí pracovní skupiny/ AO: Aneta Monika Kout / AO 202 

Revidoval/ AO:*  

 
  *v případě, že vedoucí pracovní skupiny není totožný s pracovníkem, který provedl revizi  

 

 

 

 

 

 

 

 


